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SOUDAGE OXYGAZ

1. CLASSIFICATION

2. DEFINITION
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3. SCHEMA

Gaz combustible
et oxygene

Produit d’apport

e Chalumeau

Flamme au gaz
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SOUDAGE MIG (gaz inerte)
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SOUDAGE MAG FIL PLEIN (gaz actif)
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1. CLASSIFICATION
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2. DEFINITION
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SOUDAGE A I’'ARC AVEC ELECTRODE ENROBEE

)5
)5
1. CLASSIFICATION
!
2. DEFINITION
& o
* o % 4
I % &! !
F * I *9 " #% &!
! %
& I I
I %5
%
1 * o
! ! ! %
%
& I 9 )<+ )5+%

3. SCHEMA



4. RISQUES PRINCIPAUX

& "
)*
O 1 ;<Hl
0 1 <<<,
O )!H
o C,
0] )
0]
+ (
A
A I I
G ( * H
4 %
$+ *1 1 )5
$( *
o] ! - C C 3
o 6 1 !
O *
o 5
& (
"4 E ./l @/l 01#
#" "
5. GENERALITES
> | ( * !
) (
) ! "F ! #(
> | (
o} "ol " =# (> $ 5,1$,C$ ,
0] "' 3% " 3#H(1 .18, I$,C$
o " " 1#
o +'$! " #
o $' 5#
1 (
0] " (JK L/; 81 (J/ ..I5#
o]



SOUDAGE TIG (gazinerte)
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SOUDAGES PAR RESISTANCE

1. CLASSIFICATION

2. DEFINITION
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RPW : soudage par bossage (sur des protubérances)

UW : soudage en bout par résistance pure (machoires assurent 'amenée du courant entre des surfaces lisses)

FW : soudage en bout par étincelage (aspérités entre les piéces a souder créant des ponts de courants tres denses)
IW : soudage par induction (courants induits pour la fabrication des tubes)
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PREVENTION

Risque lié aux fumées et aux gaz :
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Risque pour la peau et les yeux
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Risque d’incendie — explosion
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Risque d’électrisation
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